
公関等があり ， 海水浴場には有明浜 ・ :高島等がある。(可野虎男)

せいすいもん 帝IJ水門 (英) regulating gate 取水位の調節や

洪水の放流のために，ダムの頂部 と か， または水盤を調節するた

めに取水 口 ・ 沈砂池の出入 口 お よび水圧管入口付近に設ける門

扉(も んぴ) 。 一般に用いられるものにつぎのような極類がある。

1 スルースゲート

上下に開閉 しうる短 ( く)形板状の門扉であ っ て，形状およ び

操作が簡単であり ， また逆水圧に対する抵抗力が大きい。これ

にはス ラ イディ γグゲー トおよび

ロ ー ラ ー ゲー ト がある。 スラ イ デ

イングゲー ト は倒IJ壁または橋脚に

設けた縦溝中の戸当り金物に，門

扉が直接接触支持され， 開閉はm

動による。したがって摩擦抵抗が

大となるために大いさ も制限され，

帆 4 m ， 高 3 m 以下を普通と し，

小型低水圧水門と して用い られる。

また ロ ー ラーゲー ト は ， 門扉 と戸

当り金物 と の聞に ローラーを挿入

して，水圧に よ る摩擦抵抗を軽減

して， 門扉の開閉を容易ならしめ

たもので， 大型の， 高水圧をうけ

る所に用いられる。

2 テン タ ーゲー ト

ス Jレースゲー ト

橋脚に固定されたピ γ のまわりに回転する扇形門扉で， 遮

(しぞ)水板は円弧状に猿られ， けたは支柱とともにラーメンを

なし， ピンに支えられる。ピ γは 7

レームまたはボル ト で矯脚に定fl

される。 7]-(圧は円弧菌に受けるの

てらその合力は常にその中心細l上

に集中するから，水圧が門扉の開

1)/-1繰作の際におよぼす抵抗は， 回

転制l上の回転摩擦となって，非常

に僅小であるから門扉の開閉は容 テソタ ーゲー ト

せいどうきょ

γ プで煤(すす)を発生させている炉の中に 3 分聞入れて， 所定

量の煤を付~Yí.させる。これを消掃剤j中に 10 分間浸i潰 し， 所定圧

力の噴射水で煤を落し次式により洗i保度を算出する。

洗総度= (C-BjA-B) XI00 

残留皮=A-C

A: ガラス紫板の砿散反J持率

B : 汚染板の肱散反射率

C : 浸漬郊の鉱散反射率

ガラ ス商の鉱散反M率は白色板の上にガラ スをおいて測定する。

欽洗濃度:一定のす りガラ ス砲に水酸化第二鉄を所定の明る

さまですりつけ，政紫の主晶合と同様の洗線操作を行 っ て，洗話程

度および残留度を算出する。

(内部周)洗糠試験 ヒマシ油と木虫置を 1: 1 の重賃上じで混合し，

これをアル コールで 10 f;音にう すめ炭素を少量加える。この混合

物をプラツでガラス板に均等に塗り ， 100- 105・C で 3 時間加

熱し， さらに一昼夜放置t したも のを汚染板とし ， ì'i'l砂に務した

ものを合絡とす る。

参考文献吉国兵一 ・ 矢野泰 色材協会誌 27 ・ 7 ( 1954 ) 。

(吉田其ー)

せいてんとそ う そ う ち 静電塗装装置 スプν 一塗装作業で

は塗料を圧紛空気で吹飛ばし， 微細な噴霧 と して塗簡に付着さ

せる際， 高圧のi狩電気を利用して， この作用をいっそう効果的

経済的ならしめている装置。その主要部はつぎのとおりである。

l 高圧発生装位

スプレーヘ ッ ドに直流i吉i圧を与えるためのもので，通常入7J

100V，出力 10万 V ， m流容量 10MA 程度であって，~圧Mで升

圧し， 其~管て'猿流するようになっている。接続はプラスß!1jを

接地しマイナス íJlIjをスプレ ーヘッドに結んである。

またim内には残留1tî.術自動放電装置，過負荷継~lt総， 接近安

全音苦等が内放されている。

2 スプ νーヘッド

初期のものは空気式スプレ ー ガγ と 同様のものであったが，

近来はスタ γ ド上に設けられた回転放電電極， 塗料供給剥節弁，

絶縁主制1 ， 小型71HM~量から成っていて， 電動揺量でカップ状の閏

易である。しかしスルー スゲー トにくらべて，溢流(いつり ゅ う) 転放電電筏を 500-1500 rpm で回転させながら， 調節弁を 1mい

に対して薄弱であること ， および水密装置1の困難な欠点がある。 てその中心部に塗料を供給すると ， 遠心力で電極周辺に砿散し，

3 ローリ ングゲート その縁より飛散する。このとき電極に加えられている直流負荷

銅製円筒形の門扉を鴻脚の間に水平に，横たえて水をせき止 圧によって， そのす

める。 IJ日間操作は門筒の両端に取付けた樹輸を.橋脚に設けた るどい縁からコロナ

斜路の樹僚に述動させ， 円筒の一 一一ー一一一一ー- .~-:-- 主主電をともない，塗

端に取付けたチェ ー ンまたはロ _ r-_ 戸、，... 1 料がマイナスに荷f[

したきわめて微細な

噴霧となる。この前

木等の浮遊物に対して丈夫で， テ 炉 問~ ~ーマ ! 方約300 mm の{出
γ タ ーゲート等に くらべて水制 f;.'_  ... "・・・・・ 1 に塗装すべき品物を
容易でかつ多抑制に対しても』~~1 接地したまま飽けば
はるかに安全である。しかし岡Ij性 ロ ー リ γ グゲ ー ト 電径と品物の!日1に生 静電塗装装置

が大きい反面に自室が大きくなる欠点がある。(別所多喜次) ずる電気力に号|かれて， 塗粒が品物に付着する。普通には品物

せいそうざいこうかそくていほう 清掃剤j効果測定法 をコ γベヤで移動させて，塗装が流れ作業式に進行するように

(英)detergency evalua tion 現111 (外部用)洗撚(せんじよう)試 なっている。写真は客車塗装用静電塗装装置の例である。ー」

験。同ーの汚れ状態の車両を標準品(修酸 2 % ， 塩殿 15% ， 硫 車両塗装法。(I.1.j木俊)

酸 6 % ， ソープレスソ ー プ (soap l ess-soa p ) 2 % ， グリセリ γ せいどうき よ り 制動距蝶 (英)brake dista nce 走行中の列

(glycerine) 10%) と 同一操作で洗献し，肉眼で判定する。 事または111雨を停止させるため制動手配を行ってから， その列

洗撚試験 炭素洗訓告度 : 一定のすりガラス聞にオ F チノレアノレ 事または111両が完全に停止するまでに走行した距離。

コ ー ル (Octyトal cohol) 0 . 5cc をたらし， 370土 5rpm の回転速度 制動手臨とは，空気制動慢では，制動弁ハ γ ドルをlLïJ動位置

で 10 分間回転し， 所定の塗布量に逃せしめ， 白灯油を用いたラ に移す 工とを，手用制動僚では，ハン ドノレを回転することを，
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