
るときに， 笠間から摩擦抵抗をうけたり，羽根列入口において

流れが急激に方向転換したり ，回転を l 循環する聞の流休の損

失は相当大きいので， したがって効事は 7 リュ ー ド ・ カップ リ

γ グでは直線状で最高 100 % ， トノレク ・ コ γ パ ー ターではほう

物線状となって， 最高 83 %程度 と なり，タ ー ビ γのトルク T，も

有限値 となる。

またタ ービンの回転がゼロのときは，カップリ γグやコ γパ

ーターの効率もゼロとなるが， ト ルク比は 1 以上となる。

すなわちトノレク比とは t=子て♂あるから，カ γ プリ γグでは，. , 
Pt T, 'lU 1 中

効率甲ー =一一一一=ームe げでし 10 は回転角速度 e は回
p , T ,1O, T,>

甲
車反比)から甲= te と なり ， t= と なる。カップリ γグでは回転

e 

比 e= l のときは，効率甲 =1 となるので，結局トルク比 t=1

となる。

結局カップ リ γ グでは ， トノレク比は常に 1 甲であって ， 111両等

の発進には， その後方に適当なトノレクの変換装置を必要とする

ことになる。

つぎにこの場合効率を考えに入れないで， 可 =1 とすると ，

t=よとなり ， 回転比の小さなとき ， すなわちポソプの回転数
e 

に比してタ ーピソの回転数が小さいときには， トノレタ比 t は大

きくなるはずである。 トノレク ・コ ゾパータ ーはこのJmを応用し

たもので， ポゾプとタ ー ビソのほかに案内羽線(ステ ー ター)を

有し，ターピ γ とポγ プ間の流体のエ不ノレギ損失を極力小さく

して ， 効率 i曲線をほう物線状 と し， これでトノレクの変淡をさせ

すなまきそう

るものである。

いまポγ プ羽恨， ターピソ手H長， およびス テ - !J ー からうけ

る ト ノレクの大きさを T， T', T" とすると ， ターピ γ羽棋のみ他

の羽根と統休の流れる方向が逆となるので， 負号として， つま

の関係式を作るこ と ができる。

T-T'+T"=O 

T' .. T" 
すなわち T'= T + T"， よ って ト ルク比 t =一一=1+ーー となT T ふ

る。これはトルク ・ コソパ ー タ ーは，ストーリ γグのトルク比

が 1 より大きな自立であって ， ステ ー タ ーの働きによるものであ

ることカtオっヵ、る。

ちなみに 45000 形ディーゼル動ヰZに使用されている DF-1l 5

形，およ び TC-2 形ト ル ク ・ コンバ ー ターのストーノレト ルク比

は約 5 である。 (111図秀三)

すなまきそうち 砂まき装置 (英) sanding device 笠松ま

たは廿f走を防止するために ， レー ノレ と 車輪との聞に砂をまく装

位をいう。手動式砂まき装置， 空気式砂まき淡位， 電磁空気式

砂まき装i丘があり ， 手動式は 6760 形 ・ 8620 J~蒸気軽量以1111など

のように， 大正米j切までに製作された蒸気後l其l平に採用された

が，空気プレーキを使用するようになってからは空気式に全部

改造した。空気式は蒸気滋l渇111 ・ ディーゼノレ後l関車および屯気

後関車の l 部に ， 11.: li珪空気式は電気控室|羽:Ijïのみに使用している。

空気式砂まき装置は砂箱，砂まき禄，砂まき~; . 砂まき空気

管および作用コックからなる。砂箱は蒸気俊民Pliではポイラ 11向

上部に蒸気だめとならべて取付ける。 ポイラ 11同の上におくこと

によって砂を常に乾燥し， また高所におし、て弁を~~~、たときに

砂まき装 111
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