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気機関車用と内燃際関用があって，

使用されている。 mlう者について述

べるとつぎのとおりである。 機関

車の主シリソダと蒸気室(図参照)

は111の走行中摩耗変形するため，

その切開1I修正が必嬰 となる。 一般

には γ リンダ休が合わくに取付い

たままで行オつれる。

したが っ てその加工機は分解組

立式として， 後械の方を1J rI工物の

そばに移動巡徹して作業する。 γ

リソダ(または蒸気室)内に中ぐり

納を通し，その両側に前h

支持部をI夜十i けて心出し

と固定を行い， 駆動装置

により軌を回転して加工

を行う(写其多!限)。ただ

し ， 写nではシリソダ体

をはなしたものを示して

いる。中ぐり i!~h両端の刺1

受には玉i!ijh受を使用し"/リンダ中くり 盤

側lにはカパーをつけて切粉の侵入を防ぐ構造とな っている。ま

た取h右端には送り頭があり ，中ぐり軌内につけた送りねじをま

わして軌上の刃物頭に送り 運動が与えられる。最近では超硬工

具による高速精密中ぐり作業を行って，能率と精度を向上して

いる。(山本穣)

シールドこ う ほう シールド工法 (英) shield method 隆道

(ずいどう)の1Ælさく工法の一種であ Z 。この工法は地質が軟弱

で工事中文保工が重圧を受け，折損したり変形したりして危険

で， ま ったく工事を進めることができない場合に採用すること

が多い。

このような感地質では， 掘さくしたならば直ちに桜工を完成

して ， 地山のゆるむのを防ぐことがも っ ともたいせつであるが，

この夜工は コ ンク リ ー トで行っては， 硬化するまでに磁波され
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部これを取り付けてある。なおこのような装組を設けないで，

惰行主ß転中 γ リンダ内に小量の蒸気を送っ て千百行中の不都合を

111\ くする装置もあり，これを情行弁という。これは蒸気を使用

するのでシリンダの温度低下を防止することもでき，装置は極

めて簡単である。(高桑五六)

シリンダなかぐりばん シ リ ン ダ中 ぐ り盤 (災) cylinder 

boring machine シリンダ・ポーリング・マシン ともいい，蒸
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