
物持トまたは駅長て'なすこと ， 火薬類運搬証明11 1~の検閲等につい

て規定し，あわせて火薬類の包装および際示方法，依1股}'( 111 お

よびfltn主ni::lll:の制限，積載貨車の述結位i位およびã'1l股場所の桁lj

限，迎送および火薬類の取扱方法，到着地における i反在11および

引波にl測する取扱等を定めている。第 3 Îi!:は索道に よる五Ií送と

題し，五Ií送中における宕守人の配位，隊創lは綴総の静止してい

るときになすこ と，火薬類の絞殺方法，絞殺}'(1ド(封住吉慌)の連行

制限および際示， 2高; 1 主主 ・ 第 2 章の規定中必要なものの準用等

を定めている。 ー--'危険物船舶迎送及び)tj'放規則。(広川書官)

かやてつどう 加悦鉄道

1 事業者の概要

名称如l悦鉄道株式会社，本社 京都府与謝郡加悦町，資本

金 520 万円，おもな I~ n 

事業地方悦Uli ・ 旅 店

客 自動車迎送(一般

架合 20 km' 一般貸

切)。鉄道従事員 44

人，保有11ï両機関車

蒸気 2. 内燃 1. 内

燃勤客車 1 . 答率 8.

貨車 14 両。

京都有

匝亙亙亙

沿革大正 14 ・ 5 ・ 5 資本金 30 万円で会社設立， 同 15 年営業

開始し現在に至る。

2 地方鉄道線

図鉄;店枠総丹後山田駅に連絡，丹後山間・加1悦|間 (京都府)

5.7 km 単車i!. 動力蒸気・ ガソリ γ，軌間1.067 m . 大正 1 3 ・ 3 ・ 31

免許，同 1 5 ・ 1 2 ・ 5 巡輪開始， 旅客 ・貨物五Ií輸を目的とする。

3 観光地大江山 (加悦駅)。

4 巡愉悦況

-- 年 一
事i 、~、 度| 昭和 28

目 ~

旅客綿送人 A(千人) 1 439 

人キロ(千) I 1,759 

貨物愉送ト γ数(千 t ) 1 7 

ト γ キロ(千) I 35 

旅客収入(千円) 1 7.644 

貨物収入(，，) 1 1,373 

巡愉維収(，，) 1 7,257 

収入合計( ,,) I 16,274 

);t, W, '1'1. (,,) 1 16,222 

g M 利談(，，) I 52 

u 梁係数(出) I 99 
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ガラ スせいそ うかんしきすいぎんせいり ゅう き ガラス製

相管式水銀整流器 相管式水銀整流総は， 従米の 6 陽極ガラ

ス水銀獲流行を使丹lする tt-通式整流管の欠点を改良して，電鉄

周監骨It昔話として好適な性能を有せしめたもの。日本7tii也が昭和

24 年に 600 V-500 KW の相管式第 l 号昔i'iを完成し，北恐那鉄

道拓1岡変m所に設置されたのをおJめとして，各所に設置されて

好成総を仰て， ガラス水銀整流械にはほとんど相管式が採用さ

れるようになった。 また昭和 27 年には 1.500 V-500 KW の栂

".:1'，.1:;が完成して凶日本鉄道花見変電所に設i位 されて . 1.500 V 

級も災HI化されるようになった。

従米のガラ ス7.k銀主主流総は整流告;.;m 2t庄昔話 1 台に 1 対の 6

l場極盤預託管を平衡線輸により並列巡転させる方式をとり ， 各整

流'ì'l'には 711流計， 気中しぞ断器等を取付けた整流総量生を設け，

ガラスせいそ

また直流側の短絡等に よる i87宣告IEに対する保護装世と して苅速

度しぞ断総を使fIjした。

この方式によれば経済的lji昔話答企は公称 600 V-300 KW. 

あるいは 1 .500V-500KW 程度で鉄製水銀整流総に くらべて劣

り，また並列巡転すべき整流管の数を増すことにより~:litの j1Y/

大を図ったけれども ， 裟i位全体が複雑 と なるを免れ得なかっ た。

相管式水銀渡部E骨量に l. 相管式水銀整流総接続図

おいては 図ー1 のよう

に整流総周変[E世話 1 台

に対し. 4 陽I:M在流管

の各陽極を平衡級輸に

より並列巡転させ. lji 

陽優管式にしたものを

変圧禄 2 次側の各相に

l 個ずつ計 611êlの獲流

管を組合わせて l 台の

整流昔告を椛!えし， これ

に過負荷電所tに応動し

て全整統管の励狐電流

を ， 同時にしゃ断させ

るよ うな高速度縦電球

をそう入するものであ ES 

凶!
刊TR

る。 ATR 補助変圧器 ES 励狐m滋開閉総
BCa 陽極平衡線総 FA 送風総

この方式によれば経
ECa 励弧陽極準流 HSRY高速度継m総

務的単昔i'i容 fJ: tì 公事J' 線輪 MTR 猿流総1n2l:圧総

600 V-750 KWあるいは 1.500 V- 1.000KW 程皮となり常通式

に くらべて倍加された。また 1 2 相整流方式をJ采m して整流行

12 個を使用すれば，さらに倍加し得るのである。

1 7.k銀整流管の桝造

相管式においては水銀整流管は 4 陽極管であるから，写真ー2

のように陽健闘管を 90。の I~J隔を隔てて配置し励孤甑 3 悩， 点

弧極 l 恒lを陽極腕'ì'l'の中間下部に取付け対#1;的に酉211 している。

この隣造は従来の 6 陽緩整ÌÎÎt管にくらべ整流管の加工が容易と

なり ，加工中のガラスひずみの発生程度も少なく ，また製作お

よび使用中の破狙も少なくなり ， 製作践の低下と倍額度を向上

した。

2. 7k銀整 流管

2 水銀E産税t管収納箱

写真-3のように正方形の紛に収納でき収納~l'i も小型となしω

る。また収納*í1に冷却月J送風機，励弧l場鍾. iI&流(そ く り ゅう)

線総. 'Il1熱 ~tq;付属品を取付け， これら島台を設位峨所に応じ

1 列あるいは 2 列に配置する。

3 水銀整部t総操作盤




